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PRODUKTINFORMASJON

Beskrivelse

ARC HT-S er et korrosjonsbestandig belegg for bruk ved kontinuerlig drift
ved hoye temperaturer. Det péferes lett ved bruk av berste eller rulle og kan
spraytes pa med vanlig luftlest utstyr. Kan testes mot gnister, krymper ikke,
100 % faste stoffer. Fargene er bld og gra.

ARC HT-S er forsterket med forsterkninger med hey modul for & forbedre
langsiktig motstand mot blemmer og avskalling forarsaket av kalde vegger.
Dens spesielle kiemiske sammensetning tillater langvarig nedsenkning

ved haye temperaturer uten at det trenges etterherding og gjer dermed
installasjonen enklere. ARC HT-S kan herdes pa stedet.

Sammensetning - polymer/keramisk kompositt

Matrix - En tokomponent modifisert epoksyharpiksstruktur som reageres
med et herdemiddel av typen alifatisk amin.

Forsterkning - En navnebeskyttet blanding av keramiske og
mineralpartikler for & eke modul og forsinke blemmer mens den gir motstand
mot eroderende flyt.

Anbefalte bruksomréader

e Varmeveksler for prosesskjelevann

o Krystallisatorer/fordampningsapparater

e Sentrifuger

e Kondensatreturpumper

e Destillasjonsenheter

e Separatorbeholdere for olje/vann og olje/gass

Fordeler

® Hoyspente gnister kan gi testresultat i falge NACE SP 0188.

e Kan herdes ved luftterking.

e System med to farger gir synlige indikatorer pa riktig blanding.

e Kan handtere bruk ved nedsenking i vann ved heye temperaturer.

®COMP05/TE TECHNOLOGY

Forpakning

Materialet er tilgjengelig i to sterrelser: Sett som inneholder 5 og 16 liter.
Hver pakke inneholder to forhdndsoppmalte beholdere (del A og

del B). Et blandeverktoy, berste og paferingsinstrukser leveres med
5-literspakkene. 16-literspakkene inneholder bare paferingsinstrukser.

Kjemisk motstand
ARC HT-S anbefales for kontinuerlig nedsenkning i vannopplasninger med
hoye temperaturer i pH-verdiomradet 2 — 12,

Tekniske data

Herdettetthet 1,7 g/cc

Trykkfasthet (ASTM D 695) 1080 kg/cm? (106 MPa)
Boyningsfasthet (ASTM D 790) 407 kg/cm? (39,9 MPa)
Boyemodul (ASTM D 790) 3,2 x 10* kg/cm? (3100 MPa)
Strekkfasthet (ASTM D 638) 316 kg/cm? (31 MPa)
Strekkforlengelse (ASTM D 638) 2,2 %

Strekkadhesjon (ASTM D 4541) > 140 kg/cm? (> 13,7 MPa)
Hardhet malt av Shore D durometer (ASTM D 2240) 88

Vertikal sigemotstand, e Ingen sig

ved 21 °C og 500 p

Maksimumstemperatur Vatanvendelse 150°C

(avhengig av bruk) Torranvendelse 175°C

* Data ovenfor er basert pé testing der materialet er herdet ved romtemteratur.



Forarbeid

Det er sveert viktig med grundig forarbeid for at produktet skal vare lenge.
Noyaktige krav for forarbeid vil variere med anvendelsens vanskelighetsgrad,
forventet levetid og underlagets befatning.

Optimal preparering gjer overflaten fri for alle kontaminanter og blir pusset
til vinkelprofil p& mellom 75 og 125 pm. Dette oppnés vanligvis med
forvasking og slipeblasing til en renhetsgrad for hvitt metall (Sa 3/SP5) eller
nesten hvitt metall (Sa 2.5/SP10) etterfulgt av fierning av stev og slipestov
ved bruk av en passende metode slik som stevsuging med industriell type
stovsuger.

Blanding

Begge komponentenes temperatur ber veere mellom 20 °C - 25 °C for & gjere
pafering sa enkel som mulig. Hver pakke er forhandsblandet med del A
(harpiks) og del B (herdemiddel). Hell del B i del A og bland grundig. Hell en
liten del av denne blandingen tilbake til del B-beholderen og skrap veggene
til denne beholderen for & fierne alle rester. Hell denne delen tilbake til del
A-beholderen. Fortsett med & blande produktet til det er ensfarget og har en
jevn konsistens.

Blandeforhold Etter vekt Etter volum
A:B 8,4:1 4,71
Arbeidstid - minutter
10°C 16 °C 25°C 32°C
5 liter 140 120 90 60
16 liter 120 100 70 45

“Arbeidstid” begynner nér blandingen begynner.

Bruksomréade

Det anbefales at ARC HT-S péferes med to strek med en tykkelse av 375-
500 pm per strok. Anbefalt total torr stroktykkelse er 750 - 1000 um. For
a redusere viskositet og forbedre bruksomradet anbefales det at begge
komponenter (del A og del B) oppvarmes til 20 °C - 25 °C.

ARC HT-S kan paferes med Iuftlast sproyteutstyr, berste eller rulle som har en
stov-/lofri overflate.

Péafering med sprayte: ARC HT-S kan paferes med luftlost spreyteutstyr.
For & redusere viskositet og forbedre sprayteevnen, kreves det at de
enkelte komponentene forhandsoppvarmes til 20 °C - 25 °C. Bland del
A sammen med del B etter at komponentene er oppvarmet. Overfer
materialet til sproyteutstyret som definert i ARC tekniske meldingsblad nr.
6 (Spray Equipment Guidelines [Veiledning for spreyteutstyr]) og sproyt
produktet til en tykkelse som péakreves for vatt strek. Fer den nar herding
til lett belastning kan ARC HT-S dekkes med et av ARC epoksymaterialer
unntatt belegg av typen ARC som er vinylbaserte estere.

Dekning

Basert pa tykkelse pa 750 pm.
5 liter vil dekke 6,67 m?
16 liter vil dekke 21,33 m?

Herdetabell

10°C 16 °C 25°C 32°C
Heftefri 10 timer 8 timer 6 timer 4 timer
Begynne toppstrek 8 timer 6 timer 4 timer 3 htimer
Slutte toppstrok 20 timer 16 timer 12 timer 8 timer
Full kiemisk 5 dager 4 dager 3 dager 2 dager

Herdetabellen ovenfor er basert pa systemer som er herdet i romtemperatur.
Fulle mekaniske egenskaper kan oppnas raskt ved forsert herding. For & forsere herding, la materialet
na heftefri og oppvarm til 70 °C i 4 timer.

Under forhold med dynamisk flyt og sliping (vate eller torre), skal ARC HT-S
etterherdes for bruk ved 95 °C i 12 timer for det brukes.

Rengjoring

ARC HT-S herdes til en solid masse pa veldig kort tid. All rengjering méa
utfores s& snart som mulig for & forhindre at materialet herder pa verktoyet.
Bruk vanlige lasemidler (aceton, xylen, alkohol, metyletylketon) for &
rengjore vektoyene rett etter bruk. Etter at materialet er herdet, ma det
eventuelt slipes av.

Lagring

Lagres mellom 10 °C og 32 °C. Awik fra dette temperaturomradet er
akseptabelt, for eksempel under frakt. Lagringstiden er to &r for uapnede
beholdere. Sedimentering og separasjon av forsterkning kan skje over tid
eller ved hoye lagringstemperaturer. Rekonstituer for bruk ved & blande de
enkelte komponentene for del A og del B blandes.

Sikkerhet

Les gjennom databladet for Sikkerhetsdatablad (SDS) eller sikkerhets-
forskriftene for ditt omréade for bruk av produktene. Foelg eventuelt standard
arbeidsprosedyrer for inngang og arbeid i avgrensede rom.
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